[bookmark: _GoBack]Форма заявки на проведение проверки готовности организации-заявителя к использованию аттестованной технологии сварки (наплавки) (заполняется на фирменном бланке организации-заявителя) 

	Исх №
	
	от
	
	в АЦСТ-135



ЗАЯВКА 
на проведение проверки готовности организации-заявителя 
к применению технологии сварки 
(производственная аттестация сварочной технологии)

	№
	
	«
	
	»
	
	20
	
	г.


Номер и дата регистрации заявки в АЦ  

	Наименование организации-заявителя 

	

	Наличие филиалов 
(обособленных подразделений) 
	Выберите элемент 


	Адрес места нахождения
	

	Страна 
	РФ

	ИНН (или иной уникальный регистрационный признак) 
	ИНН №
КПП №

	Ф.И.О контактного лица, должность и телефон 
	

	Телефон, факс 
	

	Электронная почта 
	

	Сайт
	www.


Сведения о наличии обособленных подразделений (филиалов) в составе организации-заявителя, выполняющих сварочных работы:
	Организация-заявитель без участия обособленных подразделений (филиалов) 
	Выберите элемент     

	Организация-заявитель с участием одного, нескольких или всех обособленных подразделений (филиалов): 
(указать наименования и адреса местонахождения обособленных подразделений (филиалов))
	Выберите элемент    


	Одно обособленное подразделение (филиал), несколько или все обособленные подразделения (филиалы) (указать наименования и адреса местонахождения обособленных подразделений (филиалов))
	Выберите элемент 



Общие сведения о сварочном производстве организации-заявителя
	Наименование технологии сварки (наплавки), шифр, дата утверждения 
	Технологическая инструкция 
ТИ-                     утв. 

	Объект, где осуществляется производство сварочных работ или производственная база организации- заявителя (указать наименование и адрес) 
	

	Характер выполняемых работ (указывается в соответствии с ПТД) 
	

	Вид проверки готовности (вид производственной аттестации сварочной технологии)
	Выберите элемент
	Номер свидетельства предыдущей аттестации/проверки готовности (при наличии) 
	АЦСТ-

	Наличие аттестованного сварочного оборудования 
	Приложение 1

	Наличие аттестованных (прошедших проверку готовности) сварщиков, специалистов сварочного производства и специалистов по контролю качества сварных соединений 
	Приложение 2

	Наличие аттестованной лаборатории 
	Приложение 3

	Должность, Ф.И.О. и телефон уполномоченного специалиста организации-заявителя
	



Параметры, характеризующие технологию сварки
	1. 
	Способ сварки (наплавки)
	

	2. 
	Группы технических устройств
	

	3. 
	Перечень групп однотипных производственных сварных соединений
	Приложение 4



Документы, регламентирующие выполнение сварочных работ:
	4. 
	НД по сварке
	

	5. 
	НД по контролю качества
	

	6. 
	Аттестация с учетом «Положения об аттестации …. на объектах ПАО «Газпром»
	Выберите элемент 


	7. 
	Аттестация с учетом РД-03.120.10-КТН-007-16
	Выберите элемент 

	8. 
	Производственно-технологическая документация по сварке (наплавке)
	Приложение 5



________________________________ ______________________           ______________________
(Должность руководителя сварочного                               (подпись)				 (И.О. Фамилия)
 производства организации-заявителя)
 
________________________________  ____________________           ______________________
 (Должность руководителя  			         (подпись)				(И.О. Фамилия)
организации-заявителя) 
МП






ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Сведения о сварочном оборудовании (СО)
	№
п/п
	Шифр СО
	Марка СО
	Способы сварки
(наплавки)
	Количество
единиц
	Номер свидетельства об аттестации СО и дата окончания действия
	Примечание


	1. 
	
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	
	
	


Примечание: Шифр СО по РД 03-614-03 таблицы 2-6.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2

Сведения о сварщиках, специалистах сварочного производства и специалистах по контролю качества сварных соединений

	№
п/п
	Фамилия И.О.
	Место работы (организация), должность,
для сварщика указать клеймо
	Номер аттестационного удостоверения
	Срок действия удостоверения
	Область действия удостоверения (группы и технические устройства)
	Примечание (для сварщиков указать способ сварки и материал, для контролеров – метод контроля)

	1. 
	
	


	
	до
	
	

	2. 
	
	сварщик
клеймо №
	
	до
	
	

	3. 
	
	сварщик
клеймо №
	
	до
	
	

	4. 
	
	дефектоскопист 
	
	до
	
	

	5. 
	
	дефектоскопист

	
	до
	
	






ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Сведения о лаборатории контроля качества сварных соединений
	№
п/п
	Данные об аттестации лаборатории организации-заявителя и/или субподрядной организации
	Область действия
	Примечание (указать №договора с субподрядной организацией)

	
	Наименование организации
	Номер свидетельства
	Дата выдачи
	Группы технических устройств
	Методы контроля (виды испытаний)
	

	1. 
	
	
	
	
	
	Договор 
№
от 

	2. 
	
	
	
	
	
	



ПРИЛОЖЕНИЕ 4
	№ п/п
	Группы (марки) основного материала
	Сварочные материалы
(вид покрытия для электродов, состав газа для МП, РАД)
	Диапазон диаметров, мм
	Диапазон толщин, мм
	Тип 
соединения
	Конструкция сварного соединения
(по ГОСТ или др. док-ту)
	Угол разделки кромок
	Положение при сварке
	Наличие подогрева
	Наличие термической обработки
	Прочие параметры (вид и назначение наплавки; вид ремонта, тип центратора и др.)

	1. 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3. 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	




ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Производственно-технологическая документация (ПТД) или все данные технологического процесса, необходимые для разработки программы.
	№
	Наименование ПТД
	Шифр

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	


На стадии рассмотрения заявочных документов допускается представление ПТД в электронном виде.


______________________________        _____________           ________________
   (должность руководителя сварочного 	 		(подпись)		И.О.Фамилия
производства организации заявителя									



	Перечни необходимых документов. Выбрать необходимый один перечень:

	Перечень документов для аттестации технологии сварки 
(РД 03-615-03)
	


	Перечень документов для аттестации технологии сварки с учетом доп. тр. ПАО Газпром
	


	Перечень документов для аттестации технологии сварки с учетом доп. тр. ПАО Транснефть (резервуары)
	


	Перечень документов для аттестации технологии сварки с учетом доп. тр. ПАО Транснефть (ремонтные конструкции)
	


	Перечень документов для аттестации технологии сварки с учетом доп. тр. ПАО Транснефть (трубопроводы)
	






Приказ о проведении аттестации технологии сварки:


image2.emf
Газпром перечень


Газпром перечень
Перечень документов необходимых для проверки готовности организации к применению технологии сварки (аттестации технологии сварки) с учетом дополнительных требований ПАО "Газпром": 



1. [bookmark: _Hlk26262519]Заявка на проведение проверки готовности установленной формы (см. на сайте http://kazan.centrnaks.ru/).

2. Акт проверки наличия у организации-заявителя технических, организационных возможностей и квалифицированных кадров для выполнения сварочных работ по заявляемой технологии сварки

3. Приказ организации-заявителя о формировании состава специалистов из инженерно-технических работников и рабочих основных специальностей для проведения процедур аттестации, назначении ответственного за организацию работ, с указанием сроков работ. В приказе (или в приложении к приказу) организации-заявителя должен быть указан ответственный за регистрацию фактических параметров режима сварки контрольных соединений, а также определен единый порядок маркировки КСС для проведения неразрушающего и разрушающего контроля. Специалисты, участвующие в аттестации технологии, а также сварщики (операторы), выполняющие контрольные сварные соединения, должны быть аттестованы в соответствии с требованиями ПБ 03-273-99, 
РД 03-495-02 и руководящих документов ПАО «Газпром». Количество сварщиков (операторов), выполняющих сварку КСС, должно соответствовать требованиям операционной технологической карты.

4. Копию производственно-технологической документации (ПТД) по сварке (технологические инструкции, операционные карты на сварку), разработанные согласно требованиям ППР, руководящих документов ПАО «Газпром». 

5. Копии аттестационных документов на сварочное оборудование (марки и типы сварочного и вспомогательного оборудования должны соответствовать НД руководящих документов ПАО «Газпром» и указаны в операционных технологических картах).

6. Копии свидетельств об аттестации сварочных материалов (марки сварочных материалов должны соответствовать НД руководящих документов ПАО «Газпром» и указаны в операционных технологических картах).

7. Копии сертификатов на основные и сварочные материалы. 

8. Копия свидетельства об аттестации лаборатории неразрушающего контроля с приложениями.

9. Копия договора с лабораторией на неразрушающий контроль КСС (при отсутствии собственной аттестованной лаборатории).

10. Копии удостоверений сварщиков, специалистов сварочного производства, дефектоскопистов.

11. Банковские реквизиты (карточку) предприятия;

12. Копия свидетельства о Государственной регистрации предприятия.

13. Копия выписки из ЕГРЮЛ числом не ранее даты утверждения заявки в АЦ.







Все документы должны быть заверены печатью организации!

Копии всех страниц предоставляемых документов должны быть заверены. Отметка о заверении содержит: слова «Верно» или «Копия верна»; должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа); печать организации. Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп. Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов.
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резервуары ТН
Перечень документов необходимых для проверки готовности организации к применению технологии сварки (аттестации технологии сварки) c учетом дополнительных требований ПАО "Транснефть" (РВС): 



1. Заявка на проведение проверки готовности установленной формы (см. на http://kazan.centrnaks.ru/).

2. Акт проверки наличия у организации-заявителя технических, организационных возможностей и квалифицированных кадров для выполнения сварочных работ по заявляемой технологии сварки;

3. Справка о количественном составе и структуре сварочной службы, оснащении организации-заявителя сварочным и вспомогательном оборудованием, наличии филиалов или иных обособленных подразделений организации, выполняющих сварочные работы с их характеристикой и указанием юридического статуса.

4. Технологическая инструкция (технологический процесс) по сварке резервуаров.

5. Операционные технологические карты сборки и сварки конструктивных элементов резервуара (на основе типовых операционных карт, представленных в приложении к 
РД-25.160.10-КТН-015-15, согласованные с главным сварщиком организации системы 
ПАО «Транснефть», на объекте которой планируется выполнение сварочных работ);

6. Копии аттестационных документов сварщиков и специалистов сварочного производства 
II и III (IV) уровня (количество сварщиков должно соответствовать требованиям операционной технологической карты; количество специалистов сварочного производства - не менее одного специалиста сварочного производства III (IV) уровня, не менее одного специалиста сварочного производства II уровня);

7. [bookmark: _Hlk503276092]Копии аттестационных документов лаборатории, копия разрешения для работы на объектах ПАО «Транснефть».

8. Копии аттестационных документов специалистов по неразрушающему контролю качества.

9. Копия договора с лабораторией неразрушающего контроля (при отсутствии собственной лаборатории).

10. Копии сертификатов на основные и сварочные материалы. 

11. Копии аттестационных документов (НАКС) на сварочное оборудование и сварочные материалы. 

12. Копия приказа организации-заявителя, в котором:

- должны быть назначены специалисты из числа инженерно-технических работников и рабочих основных специальностей, участвующих в проведении мероприятий по аттестации технологии сварки;

- указаны номера клейм и количество сварщиков, выполняющих сварку КСС (оно должно соответствовать требованиям операционной технологической карты);

- назначены ответственные за организацию работ и регистрацию фактических параметров режима сварки КСС;

- утверждены сроки работ;

- указано фактическое место сварки КСС;

- определен единый порядок маркировки КСС для проведения неразрушающего и разрушающего контроля.

13. Банковские реквизиты (карточку) предприятия.

14. Копия свидетельства о Государственной регистрации предприятия.

15. Копия выписки из ЕГРЮЛ числом не ранее даты утверждения заявки в АЦ.

16.  В заявке указать конструктивные элементы РВС согласно таблице 9.16 
РД-03.120.10-КТН-007-16.





Все документы должны быть заверены печатью организации!

Копии всех страниц предоставляемых документов должны быть заверены. Отметка о заверении содержит: слова «Верно» или «Копия верна»; должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа); печать организации. Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп. Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов.
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ремонтные конструкции ТН
Перечень документов, представляемых для аттестации технологии сварки c учетом дополнительных требований ПАО "Транснефть" (ремонтных конструкций): 



1. Заявка на аттестацию установленной формы (см. на http://kazan.centrnaks.ru/);

2. Акт проверки наличия у организации-заявителя технических, организационных возможностей и квалифицированных кадров для выполнения сварочных работ по заявляемой технологии сварки;

3. Справка о количественном составе и структуре сварочной службы, оснащении организации-заявителя сварочным и вспомогательном оборудованием, наличии филиалов или иных обособленных подразделений организации, выполняющих сварочные работы с их характеристикой и указанием юридического статуса.

4. Технологическая инструкция (технологический процесс) по сварке ремонтных конструкций.

5. Операционные технологические карты сборки и сварки ремонтных конструкций (на основе типовых операционных карт, представленных в приложении к РД-23.040.00-КТН-201-17 согласованные с главным сварщиком организации системы 
ПАО «Транснефть», на объекте которой планируется выполнение сварочных работ).

6. Копии аттестационных документов сварщиков и специалистов сварочного производства
II и III (IV) уровня (количество сварщиков должно соответствовать требованиям операционной технологической карты; количество специалистов сварочного производства - не менее одного специалиста сварочного производства III (IV) уровня, не менее одного специалиста сварочного производства II уровня).

7. [bookmark: _Hlk503276191][bookmark: _Hlk503276092]Копии аттестационных документов лаборатории, копия разрешения для работы на объектах ПАО «Транснефть».

8. Копии аттестационных документов специалистов по неразрушающему контролю качества.

9. Копия договора с лабораторией неразрушающего контроля (при отсутствии собственной лаборатории).

10. Копии сертификатов на основные и сварочные материалы;

11. Копии аттестационных документов на сварочное оборудование и сварочные материалы.

12. Копия приказа организации-заявителя, в котором:

- должны быть назначены специалисты из числа инженерно-технических работников и рабочих основных специальностей, участвующих в проведении мероприятий по аттестации технологии сварки;

- указаны номера клейм и количество сварщиков, выполняющих сварку КСС (оно должно соответствовать требованиям операционной технологической карты);

- назначены ответственные за организацию работ и регистрацию фактических параметров режима сварки КСС;

- утверждены сроки работ;

- указано фактическое место сварки КСС;

- определен единый порядок маркировки КСС для проведения неразрушающего и разрушающего контроля.

13. Банковские реквизиты (карточку) предприятия.

14. Копия свидетельства о Государственной регистрации предприятия.

15. Копия выписки из ЕГРЮЛ числом не ранее даты утверждения заявки в АЦ.

16. В заявке указать тип ремонтных конструкций согласно РД-23.040.00-КТН-201-17.







Все документы должны быть заверены печатью организации!

Копии всех страниц предоставляемых документов должны быть заверены. Отметка о заверении содержит: слова «Верно» или «Копия верна»; должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа); печать организации. Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп. Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов.
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Трубопровод ТН
Перечень документов необходимых для проверки готовности организации к применению технологии сварки (аттестации технологии сварки) c учетом дополнительных требований ПАО "Транснефть" (трубопроводов): 



1. Заявка на проведение проверки готовности установленной формы (см. на http://kazan.centrnaks.ru/).

2. Акт проверки наличия у организации-заявителя технических, организационных возможностей и квалифицированных кадров для выполнения сварочных работ по заявляемой технологии сварки.

3. Справка о количественном составе и структуре сварочной службы, оснащении организации-заявителя сварочным и вспомогательном оборудованием, наличии филиалов или иных обособленных подразделений организации, выполняющих сварочные работы с их характеристикой и указанием юридического статуса.

4. Технологическая инструкция (технологический процесс) по сварке трубопроводов.

5. Операционные технологические карты сборки и сварки элементов трубопровода (на основе типовых операционных карт, представленных в приложении к РД-25.160.00-КТН-037-14, согласованные с главным сварщиком организации системы ПАО «Транснефть», на объекте которой планируется выполнение сварочных работ).

6. Копии аттестационных документов сварщиков и специалистов сварочного производства 
II и III (IV) уровня (количество сварщиков должно соответствовать требованиям операционной технологической карты; количество специалистов сварочного производства - не менее одного специалиста сварочного производства III (IV) уровня, не менее одного специалиста сварочного производства II уровня).

7. [bookmark: _Hlk503276092]Копии аттестационных документов лаборатории, копия разрешения для работы на объектах ПАО «Транснефть».

8. Копии аттестационных документов специалистов по неразрушающему контролю качества.

9. Копия договора с лабораторией неразрушающего контроля (при отсутствии собственной лаборатории).

10. Копии сертификатов на основные и сварочные материалы.

11. Копии аттестационных документов на сварочное оборудование и сварочные материалы.

12. Копия приказа организации-заявителя, в котором:

- должны быть назначены специалисты из числа инженерно-технических работников и рабочих основных специальностей, участвующих в проведении мероприятий по аттестации технологии сварки;

- указаны номера клейм и количество сварщиков, выполняющих сварку КСС (оно должно соответствовать требованиям операционной технологической карты);

- назначены ответственные за организацию работ и регистрацию фактических параметров режима сварки КСС;

- утверждены сроки работ;

- указано фактическое место сварки КСС;

- определен единый порядок маркировки КСС для проведения неразрушающего и разрушающего контроля.

13. Банковские реквизиты (карточку) предприятия.

14. Копия свидетельства о Государственной регистрации предприятия.

15. Копия выписки из ЕГРЮЛ числом не ранее даты утверждения заявки в АЦ.



Все документы должны быть заверены печатью организации!



Копии всех страниц предоставляемых документов должны быть заверены. Отметка о заверении содержит: слова «Верно» или «Копия верна»; должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа); печать организации. Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп. Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов.
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приказ
________________________________________________________________________________________

наименование предприятия, адрес, телефон





ПРИКАЗ № ________

от «____» ___________20______г.





«О проведении аттестации технологии сварки»



В связи с проведением производственной аттестации технологии сварки в соответствии с требованиями РД 03-615-03 «Порядок применения сварочных технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов»



ПРИКАЗЫВАЮ:



1. Назначить лицом, ответственным проведение аттестации технологии сварки, специалиста сварочного производства III (IV) уровня ___________________________________(должность, Ф.И.О., номер удостоверения, когда выдано).



2. Аттестацию технологии сварки провести в срок с __________по ___________.



3. Сварку КСС выполнять на производственной базе или объекте (указать конкретный адрес места проведения сварки КСС). 



4. Назначить лицом, ответственным за техническую подготовку сварки КСС (должность, Ф.И.О.).



5. Назначить лицом, ответственным за регистрацию фактических параметров сварки, специалиста сварочного производства III (IV) уровня _________________________(должность, Ф.И.О., номер удостоверения, когда выдано).



6. Для сварки КСС при проведении аттестации технологии сварки привлечь следующих работников: 

 __________________________________– электросварщика 5 разряда, № клейма, специалиста сварочного производства I уровня (Ф.И.О., номер удостоверения, когда выдано);

 __________________________________– электросварщика 5 разряда, № клейма, специалиста сварочного производства I уровня (Ф.И.О., номер удостоверения, когда выдано).



7. Контроль за исполнением приказа возлагаю на

 ________________________________________________ (Ф.И.О., занимаемая должность).









Руководитель __________________________________________

                                                     должность                           Ф.И.О.












image1.emf
общий перечень


общий перечень
Перечень документов необходимых для проверки готовности организации к применению технологии сварки (аттестации технологии сварки):



При первичной аттестации:

1. Данная заявка;

2. Копия приказа предприятия о проведении аттестации сварочных технологий;

3. Акт проверки наличия у организации-заявителя технических, организационных возможностей и квалифицированных кадров для выполнения сварочных работ по заявляемой технологии сварки;

4. Копию производственно-технологической документации (ПТД) по сварке (технологические инструкции, операционные карты на сварку);

5. Копия свидетельств об аттестации лаборатории неразрушающего контроля с приложениями;

6. Копия договора с лабораторией на неразрушающий контроль (при отсутствии собственной аттестованной лаборатории);

7. Копии удостоверений и протоколов аттестации сварщиков (I уровень) и специалистов сварочного производства (II и III (IV) уровень); 

8. Копии удостоверения дефектоскопистов;

9. Копии свидетельств об аттестации сварочного оборудования;

10. Копии паспортов на сварочное оборудование;

11. Копии свидетельств об аттестации сварочных материалов; 

12. Копии сертификатов на сварочные материалы;

13. Копии сертификатов на основные материалы;

14. Банковские реквизиты (карточку) предприятия.

15. Копия свидетельства о Государственной регистрации предприятия.

16. Копия выписки из ЕГРЮЛ числом не ранее даты утверждения заявки в АЦ.





Для периодической аттестации технологии сварки дополнительно:

1.   Копии свидетельства о первичной аттестации технологии.

2. Справка лаборатории о выполненных мех. испытаниях допускных стыков сварщиков за последние полгода.



Все документы должны быть заверены печатью организации!

Копии всех страниц предоставляемых документов должны быть заверены. Отметка о заверении содержит: слова «Верно» или «Копия верна»; должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа); печать организации. Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп. Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов.


